Fertigungsspektrum

Spiralkegelradsatze
-Klingelnberg,
- Gleason,
- Kurvex,
Modul 2 - 33 @ 50 - 2.800 mm

Stirnrader

- Gerad-/Schrag-/Pfeilverzahnt
- Modul 2- 30 /DP 0,85 - 79“
- bis @ 2.600 mm

Pfeilverzahnungen

- GestolRen, gefrast, geschliffen

- auch ECHTE Pfeilverzahnung
- bis @ 2000 mm

Hohlrader

- GestolRen, gefrast, geschliffen

- Modul 2 - 36
- bis @ 2000 mm

Planverzahnte Kupplungen
- Hirth, Klingelnberg, Gleason

- gefrast, geschliffen
- 50-2.000 mm

Schneckenradsatze

- Achsabstand 30 - 750 mm
- Profile: ZC, ZK, CAVEX, Duplex

Kurven

- Radialkurven

- Nutkurven

- Zylinderkurven

Wir fertigen nach Zeichnung oder Muster!
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Kontakt

WELTER zahnrad GmbH
Karl-Kammer-StraRe 7,
D-77933 Lahr-Germany
Tel.: +49-7821 / 923-0
Fax: +49-7821/923-129
www.welter-zahnrad.de

Geschaftsfiihrung Ingd Kluge
Tel.: +49-7821/923-285
E-Mail: i.kluge@welter-lahr.de

Vertrieb: Jorg Schwendemann
Tel.: +49-7821/923-198
E-Mail: j.schwendemann@welter-lahr.de

Uwe Lutz
Tel.: +49-7821/923-197
E-Mail: u.lutz@welter-lahr.de

Jan-Bernd Deckers
Tel.: +49-7821/923-196
E-Mail: j.deckers@welter-lahr.de

Dietmar Fischer
Tel.:  +49-177 2001966
E-Mail: d.fischer@welter-lahr.de

Technik: Okkes Giines
Tel.: +49-7821 /923-291
E-Mail: o.guenes@welter-lahr.de

SP:ROTEC

www.spirotec.fr

SPIROTEC S.A.R.L.

13 Rue Large,

F-67210 Valff

Tel.: +33388082613
E-Mail: spirotec@spirotec.fr

Cavex GmbH & Co. KG
Tibinger-StraRe 2,

D-72131 Ofterdingen

Tel.: +49-7473 / 95546-0
E-Mail: info@cavex-gmbh.de

German Drive Technology

www.cavex-gmbh.de

WELTER

zahnrad

Innovative Antriebstechnik
Walzenwellen

zertifiziert nach DIN EN ISO 9001:2008




WELTER Walzwerkstechnik: Walzenwellen + Kammwalzen

Wir sind seit vielen Jahren Hersteller von Antriebskomponenten fiir Lang-/Flachprodukte im Stahl und Nichteisenbereich. Diese Komponente finden lhren Ein-
satz als Antriebs und Tragereinheiten in Walzgeristen verschiedenster Hersteller. Obwohl sich die Anwendungen teilweise wesentlich unterscheiden ist die Ein-
satzumgebung doch oft gepragt von Hitze, Abrieb und Kihlflissigkeiten, weshalb die gefertigten Komponenten eine Kombination aus hochwertigen Materialien,
hoher Fertigungsqualitat und vielfaltigen Auspragungen von thermischen und galvanischen Behandlungen aufweisen. Welter zahnrad setzt diese Anforderun-
gen um mit seinem gut ausgebildeten Fachpersonal und einem modernen Maschinenpark in Kombination mit erfahrenen Partnerunternehmen. In der zugeho-
rigen Dokumentation werden alle Parameter zu Material, Warmebehandlung, Geometrie und Schleifbrand-/Oberflachenrisspriifung nachgewiesen.

zahnrad

Walzenwellen Warmebehandlung

sind sowohl hochprazi- Erhéhung von Stand-

se Antriebseinheit als zeit und Festigkeit

auch Werkzeugtrager durch optimal abge-

bei der Warm-und stimmte Harte-/

Kaltumformung Nitrierverfahren

Galvan. Beschichtung /
Kammwalzen Polieren
Chrom—und Nickelbe-

schichtungen dienen als

Ubertragen die Kraft
zur Walzenwelle, hier

kommen auch Doppel- Korrosions—/Verschleis-

schrag— und Sykesver- schutz, Polieren verbessert

. die Standzeit
zahnungen zum Einsatz

Profil -/ Laufverzahnung
nahezu unbeschrankter

Qualitatskontrolle

Vermessung und Doku-
Wir fertigen WellengrofRen bis 600mm Durchmesser und

2000mm Lange, als Material kommen Einsatz-, Nitrier—
und Verglitungsstahle zur Verwendung. Wir fertigen nach

Zugriff auf alle géngigen mentation der Teile mit
3D-Messtechnik, Mag-

netische Rissprifung,

Verzahnungsarten im

Haus verfligbar wie z.B “ )
- Zeichnungsvorgaben und nach Mustern. Durch unser
DIN/ISO/SAE etc.

langjahriges Ingenieurs Know How sind Festigkeitsberech-
nungen und Modifikationen jederzeit moglich.

Schleifbrandprifung




